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1. ZAMAWIAJACY

Przedsigbiorstwo Energetyki Cieplnej w Gnieznie Spélka z o.o.

Adres: 62-200 Gniezno, ul. Staszica 13

tel.: 61/428-45-50

fax.: 61/428-45-54

e-mail: pec(@pec.gniezno.pl

strona internetowa : www. pec.gniezno.pl

Sekretariat: (I pigtro) czynny w godzinach: 7:00 — 15:00

II. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1.0 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest koncepcja modernizacji systemu

sterowania uktadem hydraulicznym cieptowni C-14 w GnieZnie. Modernizacja ma na celu
zastgpienie istniejgcego ukladu sterowania zestawami pompowymi nowym ukladem
sterowania opartym o sterownik swobodnie programowalny.

2.0

Funkcje systemu automatyki

Modernizowany system automatyki cieptowni C-14 powinien spelnia¢ nastgpujace

funkcje:

zbieraé i prezentowa¢ pomiary i parametry informujgce o pracy cieptowni,

zbieraé i prezentowa¢ sygnalizacje informujgce o stanie urzadzen wykonawczych,
automatycznie sterowaé urzadzeniami wykonawczymi zgodnie z przyjetymi
algorytmami sterowania i warto$ciami zadanymi,

wizualizowaé uktad hydrauliczny cieptowni i umozliwié jego sterowanie z poziomu
panelu operatorskiego,

wizualizowaé prace kotta K3 i umozliwi¢ sterowanie jego pracg z poziomu panelu
operatorskiego,

wizualizowa¢, archiwizowaé i alarmowaé prace uktadu hydraulicznego i cieptowni C-
14 w istniejgcym systemie wizualizacji opartym o oprogramowanie TelWin,
opracowaé raporty informujace o pracy cieptowni z poziomu oprogramowania
TelWin.




System automatyki cieptowni C-14 bedzie realizowat sterowanie nastgpujgcymi

uktadami:

Uktad Suw.

Woda z sieci wodociggowej podawana begdzie poprzez filtr wstgpny na automatyczng
stacje zmiekczania. W razie koniecznosci w przypadku zbyt matego ci$nienia przed
stacjg zmigkczania przewiduje si¢ zabudowe agregatu hydroforowego w celu
podniesienia cis$nienia niezbgdnego dla prawidlowej regeneracji ztoza. W normalnym
trybie pracy jedna kolumna bedzie w fazie regeneracji lub oczekiwania, a druga w
trybie pracy. Wydajno$¢ nominalna jednej kolumny wynosi 6 m3/h. Przy pracy
réwnoleglej 12 m3/h. Stacja zmickczania do sterowania pracg kolumn i ich
regeneracjg posiada indywidualny sterownik. Sygnaty ze stanu pracy poszczeg6lnej
kolumny przekazywane bedg do systemu nadrzednego. Do pomiaru wody
uzupelniajgcej zabudowany zostanie wodomierz kontaktowy z ktérego sygnat
przekazany bedzie do systemu nadrzednego.

Woda zmickczona po podgrzaniu do 90 °C podawana bgdzie na zbiornik wody
zasilajacej.  Regulacja poziomu wody w zbiorniku wody zasilajacej odbywaé sie
bedzie poprzez otwarcie/ zamkniecie elektrozaworu na wodzie zmigkczonej
sterowanego od pomiaru poziomu w zbiorniku opartego na przetworniku réznicy
cisnien.

Podgrzew wody zmigkczonej odbywaé si¢ bedzie na wymienniku zasilanym goracg
woda z kolektora kotla jeszcze przed zimnym zmieszaniem. Regulacja temperatury
wody zmiekczonej odbywaé sie bedzie poprzez zawor regulacyjny sterujgcy
przeptywem wody zasilajgcej wymiennik wg zadanej wartosci temperatury wody
zmiekczonej podawanej na odgazowywacz. Dla utrzymywania odpowiedniego
nadci$nienia w kolumnie odgazowywacza zabudowany zostanie zawodr regulacyjny
dopuszczajacy goracg wode ktora w kolumnie odgazowywacza ulegnie rozprezeniu
utrzymujgc  odpowiednie nadci$nienie. Dla regulacji temp. na wydmuchu
odgazowywacza zabudowany zostanie zawor regulacyjny ktéry na podstawie pomiaru
temperatury w odgazowywaczu bedzie zmienial przeplyw na wydmuchu. Poprzez
zwickszenie swojego otwarcia wymusi zwickszenie doplywu goracej wody do
kolumny odgazowywacza dla utrzymania zgdanego nadcis$nienia i spowoduje
podniesienie temperatury w kolumnie do wymaganej. Dla utrzymania odpowiedniej
temp. wody w zbiorniku wody zasilajgcej podawana bgdzie goraca woda na barbotaz.
Sterowanie przeptywem gorgcej wody na barbotaz odbywaé si¢ bedzie poprzez
pomiar temperatury wody w zbiorniku.

Uktad sieciowych pomp obiegowych

Zespot pomp obiegowych zapewnia przeptyw wody w sieci cieptowniczej, regulacja
odbywac sie bedzie na podstawie zadanego cisnienia dyspozycyjnego dla wyjscia na
sie¢ cieptownicza. Regulacja czteroma pompami obiegowymi zasilanymi poprzez
przetwornice czestotliwosci. Regulacja bedzie si¢ odbywala na podstawie pomiaru i
wyliczonej przez sterownik wartosci ci$nienia dyspozycyjnego na wyjsciu sieci
cieplne;j.

Uktad pomp uzupelniajgco-stabilizujgcych - obwodd stabilizacji cisnienia wody w
kolektorze zbiorczym za kotlem. Regulacja wydajnoscig pomp PUS w zaleznosci od
aktualnego cis$nienia wody w kolektorze wody sieciowej powrotne;.

Uklad regulacji przeplywu wody przez kociot K3 - sterowanie wydajnosciag dwoch
pomp kotlowych, =zasilanych za posrednictwem przetwornic —czestotliwosci.
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Zabudowane zostang dwie pompy. Zaktada si¢ prace jednej z nich, druga
wykorzystywana bedzie w przypadku awarii pompy podstawowe] oraz w przypadku
okresowego zwigkszenia mocy kotta do poziomu mocy maksymalne;.

e Uklad regulacji temperatury przed kotlem K3 - sterowanie trjdrogowym zaworem
regulacyjnym.

3.0  Struktura systemu sterowania

Projektowany system automatyki dla cieptowni C-14 bedzie sktadal si¢ z:
e centralnej szafy sterowniczej AKPiA wyposazonej miedzy innymi w:
o sterownik PLC,
o panel operatorski minimum 15",
o wyswietlacze LED do prezentacji najistotniejszych parametrow,
o uklad zasilania bezprzerwowego UPS 230 VAC,
o elementy komunikacyjne Ethernet,
e szafka lokalnego sterowania pompami obiegowymi PO1-PO4 wyposazonej miedzy
innymi w:
o przelacznik wyboru Zrodta sterowania lokalne/zdalne,
o lampki sygnalizujgce wybrany tryb pracy,
o przyciski z pods$wietleniem do lokalnego zataczenia/wylaczenia wybranej
pompy.,
o przyciski zwickszania/zmniejszenie predkosci obrotowej wybranej pompy,
o wyswietlacze cyfrowe do prezentacji predkosci obrotowej pompy,
e szafka lokalnego sterowania pompami uzupetniajgco-stabilizujagcymi PU1, PU2, PS1,
PS2 wyposazonej miedzy innymi w:
o przelacznik wyboru Zrodta sterowania lokalne/zdalne,
o lampki sygnalizujgce wybrany tryb pracy,
o przyciski z podswietleniem do lokalnego zatgczenia/wylgczenia wybranej
pompy,
o szafka lokalnego sterowania pompami kottowymi PK3.1 i PK3.2 oraz zaworem
mieszajgcym wyposazonej miedzy innymi w:
o przetgcznik wyboru Zrédia sterowania lokalne/zdalne,
o lampki sygnalizujagce wybrany tryb pracy,
o przyciski z podswietleniem do lokalnego zalgczenia/wylaczenia wybranej
pompy,
o przyciski zwiekszania/zmniejszenie predkosci obrotowej wybranej pompy,
o przyciski otwarcia/zamknigcia zaworu mieszajgcego,
o wyswietlacze cyfrowe do prezentacji predkosci obrotowej pomp i stopnia
otwarcia zaworu mieszajgcego,
e stacji operatorskiej systemu wizualizacji (komputer, monitor, oprogramowanie
systemowe i wizualizacyjne).
e szafa sterujgca kotla K3 ( istniejgca)
e szafa sterujgca odpylaniem oraz ekonomizerem za kottem K3. Zabudowana zostanie
obok szafy kotta K3 w miejsce istniejacej szafy kotta K4. Wpigta zostanie takze do
centralnej szafy sterownicze;j.




4.0  Opis rozwigzan w zakresie AKPiA

Aparatura pomiarowa bedzie sktadata sie¢ z czujnikéw i przetwornikow wielkosci
fizycznych (temperatura, cisnienie, przeptyw, poziom). Wszystkie przetworniki i czujniki
zostang dostarczone i zabudowane przez Zamawiajgcego po uzgodnieniu z Wykonawca.
Wykaz pomiaréw jakie zostang wlgczone do systemu sterowania zebrano w Tabela 1.

Wszystkie pomiary bedg realizowane w nastgpujacy sposob:

e cisnienie — do pomiaru ci$nienia zostang wykorzystane istniejace i nowe przetworniki
ci$nienia serii PC-28 (prod. Aplisens) z wyjsciem w standardzie pragdowym 4...20mA,

e temperatura — do pomiaru temperatury zostang wykorzystane istniejgce i nowe
czujniki termorezystancyjne typu Pt100 wraz ze wspolpracujgcymi z nimi
przetwornikami z wyjsciem w standardzie pragdowym 4..20mA w ukladzie 2-
przewodowym zabudowanymi w gtowicy czujnika temperatury,

e przeptywy wody przez kociot — istniejgca kryza pomiarowa wraz z przetwornikiem
réznicy cisnien, z ktorej sygnat pomiarowy pobrany bedzie z szafy kotta K3,

e przeplywy wody uzupelniajgcej i upustowej — istniejagce i nowe wodomierze z
nadajnikami impulsowymi — sygnaly impulsowe z wodomierzy wprowadzone bedg do
sterownika PLC. Na ich podstawie wyliczany bedzie biezacy przeptyw wody
uzupelniajacej i upustowe;j,

e poziomy wody w zbiornikach wody uzupetniajgcej — pomiar bedzie realizowany za
posrednictwem istniejagcych przetwornikdw rdznicy cisnien,

e predko$¢ obrotowa silnikéw sterowanych za posrednictwem przetwornic
czestotliwosci — sygnal wyjsciowy z przetwornic czgstotliwosci w standardzie
4.20mA;

e polozenia sitownika zaworu mieszajagcego — nadajnik polozenia zabudowany w
sitowniku zaworu. Dostarczajgcy standardowy sygnat pradowy 4..20mA
odwzorowujacy stopien otwarcia zaworu.

Tabela 1 Wykaz pomiaréw

Lp. Opis pomiaru
1. Cisnienie wody na wyj$ciu do sieci
2. Cisnienie wody na powrocie z sieci
3. Cisnienie w kopule odgazowywacza
4. Cis$nienie na rurociggu uzupekiajgcym
5. Cisnienie na kolektorze przed pompami obiegowymi
6. Cisénienie na kolektorze za pompami obiegowymi
7. Cisnienie na kolektorze przed kottem
8. Ci$nienie na kolektorze za kotlem
9. Temperatura wody przed kotlem
10. Temperatura wody za kotlem
11. Cisnienie wody przed SUW
12. Podcisnienie w komorze paleniskowej kotta K3
13. Poziom wody w zbiorniku wody zasilajacej ( pomiar réznicy ci$nien)
14. Temperatura powietrza zewnetrznego
15. Temperatura wody zmigkczonej za wymiennikiem
16. Temperatura w kolumnie odgazowywacza
17. Temperatura w zbiorniku wody zasilajacej
18. Temperatura wody wyj$ciowej do sieci
19. Temperatura wody na powrocie z sieci
20. Temperatura wody przed kotlem po gorgcym zmieszaniu
21. Temperatura wody za kotlem
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22, Temperatura spalin za kotlem

23. Przeplyw przez kociot K3 (kryza)

24. Tlo$¢ tlenu w spalinach kotta K3

25: Predko$¢é napedu rusztu kotta K3 (przetwornica)

26. Predkos$¢ napedu wentylatora wyciggowego kotta K3 (przetwornica)

27. Predko$¢ napedu wentylatora podmuchu kotta K3 (przetwornica)

28. Predkosé napedu pompy obiegowej PO1(przetwornica)

29. Predko$¢ napedu pompy obiegowej PO2(przetwornica)

30. Predko$é napedu pompy obiegowej PO3(przetwornica)

31. Predko$¢ napedu pompy obiegowej PO4(przetwornica)

32, Predko$¢ napedu pompy kottowej PK3.1 (przetwornica)

33. Predkos$¢ napedu pompy kottowej PK3.2 (przetwornica)

34, Predko$¢ napedu tasmociggu odzuzlania — poziomy — (przetwornica)
35. Predko$¢ napedu taSmociggu odzuzlania — sko$ny ( przetwornica)
36. Stopien otwarcia zaworu zmieszania gorgcego kotla K3

37. Licznik ciepla na wyjsciu z cieplowni

38. Licznik wagi tensometrycznej z naweglania kotla

39. Pomiar przeptywu upustu wody z sieci . (wodomierz impulsowy)
40. Pomiary ujete w systemie sterowania ekonomizera i uktadu odpylania za kotlem K3
41. Polozenie zaworu zimnego zmieszania

42. Pomiar przeplywu zimnego zmieszania 1 (kryza)

43. Pomiar przeplywu zimnego zmieszania 2 (kryza)

44. Pomiar przeplywu wody za pompami PUS (wodomierz impulsowy)
45. Pomiar przeplywu wody uzupehiajacej (wodomierz impulsowy)

46. Sygnatl min poziomu w zbiorniku wody zasilajacej (plywak)

47. Sygnal max poziomu w zbiorniku wody zasilajacej (ptywak)

Koncepcja modernizacji systemu sterowania cieptowni C-14 przewiduje koniecznos¢

sterowania za pomocg przetwornic czgstotliwosci nastepujacych urzadzen:

silnik pompy obiegowej nr PO-1,

silnik pompy obiegowej nr PO-2,

silnik pompy obiegowej nr PO-3,

silnik pompy obiegowej nr PO-4,

silnik pompy kottowej nr PK-1.1,

silnik pompy kottowej nr PK-1.2,

silnik wentylatora podmuchowego kotla K3,
silnik wentylatora wyciggowego kotta K3,
silnik napedu rusztu kotta K3,

silnik napgdu tasmociggu zuzla skos$nego,
silnik napgdu tasmociggu zuzla poziomego.

Podczas modernizacji nalezy wykorzysta¢ istniejgce przetwornice czestotliwosci

dostarczone przez Zamawiajgcego.

Wszystkie przetwornice czestotliwosci sg  zlokalizowane w pomieszczeniu

przetwornic .

4.1 Szafy sterownicze

W ramach modernizacji systemu sterowania cieptowni C-14 zostang zainstalowane

nastepujace szafy sterownicze:




e centralna szafa sterownicza AKPiA zlokalizowana w pomieszczeniu sterowni.
Wymiary szafy sterowniczej AKPiA (wysokos$¢ x szerokos$¢ x gleboko$é) : 2000 x
1000 x 400 mm, na cokole 100mm. Szafe wyposazy¢é w uktad wentylacji oraz uktad
oS$wietlenia,

e szafka lokalnego sterowania pompami obiegowymi PO 1-4 zostanie zainstalowana na
hali pomp. Wymiary szafki lokalnego sterowania pompami obiegowymi (wysokos$¢ x
szerokos$¢ x glebokos¢) : 400 x 600 x 250 mm. Szafke wyposazyé w o$wietlenie
pomocnicze,

e szafka lokalnego sterowania pompami uzupetniajgco-stabilizujgcymi PU1, PU2, PS1,
PS2 zostanie zainstalowana na hali pomp. Wymiary szafki lokalnego sterowania
pompami uzupelniajgco-stabilizujgcymi (wysokos$¢ x szerokos$é x glebokos¢) : 400 x
600 x 250 mm. Szaftke wyposazy¢ w o$wietlenie pomocnicze.

4.2  Kable zasilajgce, pomiarowe i sterownicze

Kable pomiarowe i sterownicze zostang umieszczone w oddzielnych korytach
kablowych wydzielonych od koryt przeznaczonych do prowadzenia kabli zasilajacych. Jako
przewody pomiarowe zastosowane zostang przewody ekranowane, wielozytowe typy LIYCY
o odpowiedniej ilosci i przekroju zyl.

Jako przewody sterownicze zastosowane zostang przewody wielozylowe ekranowane
typu LIYCY i nieekranowane LIY'Y, w zalezno$ci od potrzeb i miejsc stosowania.

43 Gléwny sterownik PLC

Wszystkie funkcje pomiarowe, sygnalizacyjne i sterownicze dla systemu automatyki
cieptowni C-14 zostang zapewnione przez sterownik swobodnie programowalny (PLC)
rodziny M340 firmy Schneider-Electric.

Sterownik PLC bedzie wspotpracowal ze sterownikiem systemu odpylania oraz z
panelem operatorskim i systemem SCADA.

Sterownik PLC wraz z modutami I/O zostanie zainstalowany w szafie AKPiA w
pomieszczeniu sterowni.

Sterownik nalezy wyposazy¢ w niezbgdng ilo$¢ wejs¢ i wyj$¢ analogowych oraz
cyfrowych. Sygnaly cyfrowe nalezy wprowadzi¢ i wyprowadzi¢ ze sterownika wykorzystujgc
przekazniki interfejsowe. Do obstugi sygnatoéw analogowych nalezy zastosowaé wejscia i
wyjscia izolowane.

4.4  Panel operatorski

Wizualizacje pracy cieptowni C-14 oraz sterowanie bedzie umozliwial dotykowy
panel operatorski o przekatnej 15" zainstalowany na elewacji szafy AKPiA. Panel operatorski
bedzie wyposazony w dotykowy wyswietlacz LCD.

W celu wizualizacji prac cieplowni zostang przygotowane odpowiednie obrazy
synoptyczne. Najwazniejsze z nich wymieniono ponizej:

e glowny ekran synoptyczny - schematyczny widok uktadu technologicznego cieptowni
z sygnalizacjg stanu napedow i podstawowymi pomiarami,

e ckran sterownia pompami obiegowymi PO 1-4 - ekran z poziomu, ktérego beda
dostepne dla operatorow szczegoélowe informacje dotyczgce pracy pomp oraz bedzie
mozliwe wykonanie sterowania pompami w trybie recznym i automatycznym,

e ckran sterownia pompami uzupelniajgco-stabilizacyjnymi PUS 1-4 - ekran z poziomu,
ktérego bedg dostepne dla operatorow szczegotowe informacje dotyczace pracy pomp



oraz bedzie mozliwe wykonanie sterowania pompami w trybie recznym i
automatycznym,

e ckran sterownia pompami kottowymi i zaworem mieszajagcym - ekran z poziomu,
ktorego bedg dostepne dla operatoréw szczegdlowe informacje dotyczace pracy pomp
i zaworu mieszajgcego oraz bedzie mozliwe wykonanie sterowania pompami i
zaworem w trybie rgcznym i automatycznym,

e ckran wizualizacji pracy kotta K3,

e ckran wizualizacji pracy uktadu suw oraz odgazowania termicznego,

e ckran synoptyczny komunikacji - ekran przedstawiajacy schematycznie statusy
komunikacji pomig¢dzy poszczegdlnymi urzgdzeniami,

e ckran alarméw - ekran zawierajgcy zestawienie alarmow biezgcych 1 historycznych

4.5  Komunikacja

Rozwigzania komunikacyjne poszczegdlnych elementow sktadowych uktadu
automatyki zalezne bedg od typu urzadzen i zastosowanych w nich modulow
komunikacyjnych. Planuje si¢ wykorzystanie nastgpujacych kanatéw komunikacyjnych:

e komunikacja pomigdzy sterownikiem PLC, panelem operatorskim, systemem

nadrzednym realizowana bedzie za posrednictwem magistrali TCP Ethernet 10/100

Mb/s 1 protokotu MODBUS TCP,

e komunikacja pomi¢dzy sterownikiem PLC a uktadem odpylania realizowana bedzie
za posrednictwem magistrali TCP Ethernet 10/100 Mb/s i protokotu MODBUS TCP,

e komunikacja pomi¢dzy sterownikiem PLC a licznikami energii cieplnej realizowana
bedzie za pomocg magistrali RS485 i konwertera MODBUS RTU/M-BUS,

Odpowiednie urzgdzenia komunikacyjne zostang zainstalowane w szafie AKPiA. Magistrale
komunikacyjne nalezy wykona¢ uzywajgc:
e w przypadku potgczen Ethernet kabla w kategorii minimum cat 5. lub $§wiattowodu
jednomodowego,
e w przypadku polgczenn RS485 zastosowac kabel typu skretka ekranowana dwuzytowa
lub kabel ekranowany LiYCY.
Kable komunikacyjne nalezy prowadzi¢ z zachowaniem odpowiednich odleglosci od kabli
zasilajacych.

4.6  Nadrzegdny system SCADA

Nadrzedny system SCADA zostanie wykonany w oparciu o istniejgcy system
wizualizacji weziow cieplnych TelWin. Gtéwny serwer systemu pracuje w zdalnej lokalizacji
w gléwnej siedzibie PEC Gniezno przy ul. Staszica 13. Polgczenie pomiedzy serwerem
systemu nadrzednego a cieptownig C-14 =zostanie zrealizowane za pomocg lacza
internetowego, ktére zapewni Zamawiajagcy. W cieplowni zostanie zainstalowana stacje
klienckg z monitorem minimum 24", sprzet dostarczy Zamawiajgcy.

W systemie SCADA nalezy wykona¢ odpowiednie ekrany synoptyczne, stacyjki do
sterowania poszczegdlnymi urzadzeniami, trendy parametrow odzwierciedlajgcych prace
cieplowni, alarmy oraz raporty zgodnie z przyjetymi w PEC Gniezno standardami.

Ze wzgledu na oddalenie serwera systemu SCADA od cieplowni, sterowanie z jego
poziomu bedzie alternatywag dla panelu operatorskiego jednak musi posiada¢ pelng
funkcjonalnos¢.



4.7

Licencje i prawa autorskie

Po zakonczeniu prac rozruchowych Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu prawa
wilasnosci do wszystkich wykonanych aplikacji. Mowa tutaj o aplikacji sterownika, panelu
operatorskiego, systemu SCADA i innych ktore zostang wykonane w celu poprawnego
dziatania systemu automatyki.

Wykonawca przekaze rowniez Zamawiajagcemu wszystkie hasta i wykonane przez
siebie biblioteki. Nie dopuszcza si¢ przekazania aplikacji z niejawnymi bibliotekami lub
fragmentami kodu, ktore np. zostaty zablokowane hastami.

Wykonawca przekaze rowniez Zamawiajgcymi wszystkie pliki konfiguracyjne z
pozostalych urzadzen np. z konwerteréw protokotéw oraz doktadny wykaz typu i wersji
uzytego oprogramowania narzedziowego np. oprogramowanie narz¢dziowe sterownika PLC,
panelu operatorskiego.

IIl. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA

Wymagany termin zakonczenia realizacji zaméwienia 16.08.2019 r.

Za termin realizacji zamo6wienia uwazana jest data podpisania konicowego protokotu
odbioru robo6t zatwierdzonego przez Zamawiajgcego 1 przekazania urzadzen
do eksploatacji.

1V. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

O udzielenie zaméwienia moga ubiega¢ si¢ Wykonawcy, ktorzy:

1.

posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalno$ci lub czynnosci,
jezeli obowigzujace przepisy prawne nakladajg obowigzek posiadania takich
uprawnien,

sa ubezpieczeni od odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzonej
dziatalnosci gospodarczej na kwot¢ co najmniej r6wng wartosci przedstawionej
przez Wykonawce oferty,

oferowane urzadzenia i zastosowane materialty wchodzace w skiad niniejszego
zamoOwienia, dostarcza wraz ze stosownymi $wiadectwami, atestami certyfikatami,
itp.

majg uregulowane zobowigzania publiczno — prawne (m. in.: podatki, sktadki
na ubezpieczenia spoleczne i zdrowotne)

udziela gwarancji na wykonane zadania na okres minimum 2 lata
od daty podpisania koncowego protokotu odbioru oraz przekazg Zamawiajagcemu
dokumenty gwarancyjne na wbudowane urzadzenia (przy zastrzezeniu, ze dla tych
urzadzen okresy gwarancyjne bedg nie krdtsze niz 2 lata).

zloza wszystkie dokumenty 1 spetnig wszystkie wymagania postawione
przez Zamawiajgcego w niniejszym postepowaniu.

V. WYMAGANE DOKUMENTY (BRAK KT OREGOKOLWIEK Z PONIZSZYCH
DOKUMENTOW SPOWODUJE WYKLUCZENIE WYKONAWCY)

1. Dokument nr I Wypetniony i podpisany “Formularz ofertowy”, (zalgcznik nr 1
do SIWZ) _
2.  Dokument nr 2 Podpisane oswiadczenie (zalgcznik nr 2 do SIWZ)
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Dokument nr 3 Wzoér umowy wraz zatgcznikami (zalgeznik nr 3 do SIWZ).



4. Dokument nr 4: Aktualny odpis z wlasciwego rejestru albo zaswiadczenie
o wpisie do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, potwierdzajacy, ze profil
prowadzonej dziatalnosci Wykonawcy odpowiada przedmiotowi zamdwienia oraz, ze
Wykonawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie prawnym (moze by¢ kopia
potwierdzona przez Wykonawce za zgodnos$¢ z oryginalem). Za aktualny odpis albo
aktualne zaswiadczenie uwaza si¢ dokument wystawiony nie wczesniej niz 6 miesigcy
przed uptywem terminu sktadania ofert. Jezeli zaswiadczenie wystawione jest w dacie
wezesniejszej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert, wowczas musi
zawiera¢ zapis dokonany przez uprawniony organ do wystawienia zaswiadczenia, ze
jest ono aktualne w terminie wymaganym przez Zamawiajacego. Wykonawcy, ktorzy
ztozyli wnioski o dokonanie wpisu do Krajowego Rejestru Sadowego sa zobowigzani
zatgczy¢ potwierdzong za zgodno$¢ z oryginatem kserokopie wniosku. Wykonawca
spetni wymog okreslony w niniejszym punkcie, jezeli zalaczy pochodzacy ze strony
internetowej wydruk z wihasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji 1 informacji
o dziatalno$ci gospodarczej. Przyktadowo, dla odpiséw z KRS bedzie to wydruk ze
strony: https://ems.ms.gov.pl, a dla centralnej ewidencji 1 informacji o dzialalnosci
gospodarczej wydruk ze strony: www.ceidg.gov.pl).

Uwaga! Jezeli zasady reprezentacji nie wynikajg jednoznacznie z przedlozonych
niniejszym punkcie dokumentéw, wymaga si¢ zlozenia oryginalu dokumentu
(upowaznienia, petnomocnictwa) wskazujgcego osobe uprawniong
do reprezentowania Wykonawcy i podpisanego zgodnie z zasadami reprezentacji
wynikajgcymi z dokumentacji okreslonej w niniejszym punkcie.

VI. TRYB UDZIELANIA WYJASNIEN

1. Zamawiajgcy nie przewiduje zorganizowania zebrania wykonawcow.

2. Zamawiajgcy okreS$la nastepujagce sposoby porozumiewania si¢: droga
elektroniczng.
Adres poczty elektronicznej Zamawiajgcego pec@pec.gniezno.pl

3. Kazdy Wykonawca moze zwréci¢ si¢ do Zamawiajgcego o wyjasnienie tresci
SIWZ.

4. Zamawiajacy udzieli niezwlocznie pisemnych wyjasnien wszystkim uczestnikom
postepowania (bez ujawniania zrodta zapytania), pod warunkiem, Ze prosba
o wyjasnienie tresci SIWZ wplyneta do Zamawiajgcego na mniej niz 6 dni przed
terminem sktadania ofert, na stronie internetowej: www.pec.gniezno.pl/przetargi.

5. W szczegblnie uzasadnionych przypadkach, przed uplywem terminu skladania
ofert, Zamawiajgcy moze zmodyfikowaé tres¢ SIWZ. Modyfikacja moze wynikac¢
zarbwno z pytan zadanych przez Wykonawcéw, jak i z wihasnej inicjatywy
Zamawiajgcego.

VII. WYKAZ OSOB UPOWAZNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIE Z
WYKONAWCAMI

Osobami ze strony zamawiajgcego upowaznionymi do kontaktowania si¢
z Wykonawcami sg:

Krzysztof Tubacki Kierownik Dziatu Produkcji tel. 723 343 009
Grzegorz Kasznia Mistrz Dziatu Produkcji tel. 668 849 899
Andrzej Ratajczak Kierownik Dziatu Technicznego tel. 723 343 012
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VIII. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Wykonawcy pozostajg zwigzani oferta 30 dni od uptywu terminu sktadania ofert.

IX. OPIS PRZYGOTOWANIA OFERTY

IX.1 Forma oferty

1.

(O8]

11.

Ofert¢ nalezy sporzadzi¢ w formie pisemnej, w jezyku polskim pismem
czytelnym, wg formularza przygotowanego przez Zamawiajacego (zalacznik nr 1
do SIWZ).

Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng ofertg. Ztozenie przez Wykonawce wigcej
niz jednej oferty lub oferty zawierajacej alternatywne lub wariantowe rozwigzania
spowoduje odrzucenie oferty.

Oferty sklada sie¢ w jednym egzemplarzu.

Poprawki w ofercie muszg by¢ naniesione czytelnie oraz opatrzone podpisem
osoby podpisujacej oferte.

Cena oferty musi by¢ podana cyfrowo i stownie, w kwocie netto (zalgcznik nr 1
do SIWZ).

Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem
oferty.

Czytelne kopie ksero dokumentdw nalezy zaopatrzy¢ w klauzule “za zgodno$é
z oryginalem” oraz imienng pieczatkg i podpisem o0soby upowaznionej
do podpisania oferty lub przez notariusza.

Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w formularzu
ofertowym bez wiedzy Zamawiajgcego. W przypadku zaistnienia takiego faktu,
oferta jako nieporéwnywalna z innymi moze by¢ odrzucona.

Kazda strona oferty musi by¢ parafowana przez osoby podpisujgce oferte.

. Do formularza oferty (zalgcznik nr 1 do SIWZ) nalezy dotgczy¢ wymagane

w specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia dokumenty.

Kazdy Wykonawca przed uptywem terminu sktadania ofert moze zamienié
lub wycofa¢ swojg oferte. W przypadku wycofania oferty na kopercie nalezy
napisac: ,,Zmiana oferty” lub ,, Wycofanie oferty”.

IX.2 Opakowanie oferty:

Oferte nalezy zlozy¢ w nieprzejrzystym, zamknigtym opakowaniu uniemozliwiajgcym

Jej

przypadkowe otwarcie, w siedzibie zamawiajgcego. Opakowanie Zawierajgce

ofert¢ powinno by¢ zaadresowane do Zamawiajagcego na adres siedziby
Zamawiajgcego 1 oznaczone napisem:

ZAMAWIAJACY: PRZEDSIEBIORSTWO ENERGETYKI CIEPLNEJ W GNIEZNIE

OFERTA

SP.Z 0.0

»MODERNIZACJA SYSTEMU STEROWANIA UKLADEM HYDRAULICZNYM
CIEPLOWNI C-14 W GNIEZNIE”
NIE OTWIERAC DO DNIA: 08.05.2019 R. DO GODZINY 11:30
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TERMIN I MIEJSCE SKEADANIA OFERT

1.

2.

Oferty nalezy sktada¢ w siedzibie Zamawiajagcego w terminie do dnia
08.05.2019r. do godziny 11:15 w sekretariacie Spolki.
Oferty nadestane poczta bedg zakwalifikowane do udzialu w niniejszym
postepowaniu pod warunkiem dostarczenia ich przez poczt¢ lub ustugi kurierskie
do siedziby Zamawiajgcego w wymaganym terminie.
Oferty ztozone po tym terminie nie bedg rozpatrywane i zostang zwrocone bez
otwierania po uptywie terminu na wniesienie protestu.
Otwarcie ofert nastgpi ostatniego dnia sktadania ofert tj. 08.05.2019 r. o godz.
11:30 w siedzibie Zamawiajgcego w sali narad, ul. Staszica 13.
Otwarcie ofert jest jawne. W trakcie otwarcia ofert zostang ogloszone:

a) nazwa i adres Wykonawcy, ktérego oferta jest otwierana;

b) cena otwartej oferty, okres udzielonej gwarancji i r¢kojmi oraz deklarowane

sprawnosci kotla, ilosci rob6t wg zal. nr 2 do SIWZ.

Zamawiajacy przeSle informacje okreslone w pkt. 5 do Wykonawcow
nieobecnych przy otwarciu ofert, na ich pisemny wniosek.

XI. OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY

Cena podana w ofercie musi obejmowa¢ kompletny zakres przedmiotu zamdwienia
(zgodnie z opisem w dziale II SIWZ) przy zalozeniu, Zze po stronie Zamawiajgcego
jest:

wykonanie tras kablowych wg wytycznych uzgodnionych z Wykonawca,

dostawa i utozenie niezbednych przewodow zasilajgcych i sterowniczych
uzupelnienie  lub wymiana niesprawnych przetwornikéw temperatury oraz
ci$nienia,

zabudowa nowych elementow wykonawczych takich jak zawory regulacyjne,
licznik ciepta,

dostarczenie sterownika M340 bez modulow rozszerzajacych,

zainstalowanie stacji klienckiej z monitorem min 24”.

Wykonawca musi przewidzieé:

dostawe centralnej szafy sterownicze wraz z wyposazeniem — (sterownik M340
przekaze Zamawiajacy)

szaf sterowniczych lokalnego sterowania pompami oraz zaworem goracego
zmieszania.

wykonanie prac instalacyjnych do skomunikowania si¢ poszczegélnych elementow
systemu

opracowanie algorytmu sterowania cieptownig c-14

opracowanie algorytmu optymalizacji kotta K3 wraz z nowym ekonomizerem oraz
stacja odpylania,

opracowanie algorytmu wspotpracy cieplowni c-14 z cieptownig C-13 przy pracy
na wspolng sie¢.

wykonanie dokumentacji powykonawczej uktadu sterowania.

Ceng oferty do formularza ofertowego nalezy okresli¢ w formie ryczattu.
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Cena ofertowa powinna by¢ podana w PLN z dokladnoscig do dwdch miejsc
po przecinku okreslona cyfrowo i stownie. Cena oferty nie moze ulec zmianie.

XII. KRYTERIA OCENY OFERTY

Kazda oferta zostanie zweryfikowana pod katem spetnienia warunkéw SIWZ. Oferty
ktore przejda pozytywnie weryfikacje, zostang ocenione wedtug ponizszego kryterium
punktowego

Zamawiajacy przyjmuje nastepujace kryteria ktorymi sg:

1) Cena -95%

cena najkorzystniejsza
Ocpl = x 0,95 x 100 pkt

cena badana

2) Gwarancja —5%

Gwarancja
Ocp2 = x 0,05 x 100 pkt.
Najdluzszy okres gwarancji

Zamawiajacy wybierze oferte spelniajacg warunki opisane w SIWZ i wykazujacg
najwigksza ilo$¢ punktéw obliczong wg. wzoru

Ocmax.= Ocpl + Ocp2

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ negocjacji ceny i rozwigzan
technologicznych.

XIII. INFORMACJE O FORMALNOSCIACH NIEZBEDNYCH DO ZAWARCIA
umMowy

Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana zobowigzany jest w ciggu 5 dni od dnia
otrzymania wiadomosci o wyborze jego oferty powiadomi¢ Zamawiajacego o:

1. Osobach reprezentujgcych Wykonawce w umowie (nalezy podaé imig, nazwisko
1 zajmowang funkcje),

2. Osobach uprawnionych do utrzymywania biezacych kontaktow i wspdlpracy
z Zamawiajacym (nalezy poda¢ imie, nazwisko i zajmowang funkcje),

3. Sposobie wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy (nalezy podaé
forme¢ wniesienia zabezpieczenia),

4. Banku i nr rachunku na jaki majg by¢ przekazywane $wiadczenia pienig¢zne
nalezne Wykonawcy.

XIV. ZABEZPIECZENIA NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY

Wykonawca do dnia podpisania umowy zobowigzany bedzie do wniesienia
zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy w wysokosci 5 % ceny brutto
calkowitej podanej w ofercie w jednej z nastepujgcych form:
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a) w pienigdzu,

b) w porgczeniach bankowych,

c) w gwarancjach bankowych,

d) w gwarancjach ubezpieczeniowych.

XV. UMOWA

Zamawiajgcy podpisze umowe z Wykonawca, ktory przedlozy najkorzystniejsza oferte,
w terminie i miejscu ustalonym odr¢gbnym pismem.

Umowa zawarta zostanie z uwzglednieniem postanowien wynikajgcych z tresci
niniejszej specyfikacji oraz danych zawartych w ofercie.

Projekt umowy jaka zostanie zawarta z wybranym Wykonawca, stanowi zalgcznik Nr 3
do SIWZ.

XVI1. INFORMACJE DODATKOWE

W sprawach nie unormowanych w niniejszej SIWZ maja odpowiednie zastosowanie
przepisy Kodeksu cywilnego oraz inne obowigzujace przepisy prawa.

XVII. ZALACZNIKI

1. Zalacznik nr 1 do SIWZ - , Formularz ofertowy.”

2. Zalgcznik nr 2 do SIWZ - ,,O$wiadczenie.”

3. Zalgcznik nr 3 do SIWZ - ,,Wz6r umowy”

4. Zatgcznik nr 4 do SIWZ- schemat technologiczny kottowni.

Zatwierdzam

Prezesa
a/s| Jafanicznyck
s *

Gniezno, dnia 17.04.2019 1. mgr i
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